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5) Lagermaterial mit elnem Gleitbelag aus Kunststoff 

DleErfindung botrlffteln Laaortnaterial mit einem Gleitbe- 
lag aus Kunststoff und elnem metallischen Belagtraoer. Man 
verwendet bishar Streokmettll oder '«'=he^G«wfb« 
als BelsBtrifler. Dieses Lagermaterial ist ledoch mcht aus- 
SchSndfo^ifast und belastbar. Auch ist d o Haftung das 
Glaitbelagea ungeniigand. Diesa und we.tero Nachteila 
warden erfindungsgemaa dadurch vermieden, daB dar Ba- 
SgerSSnge'ochtas Siebblech 1st und daS dar ba.m 
Hrntellen dar Ninlochung 

driaran 80 weit in die Loehor lurackfladruckt ist, daB dar 
enfl«e Lochqoerachnitt zwlachen beldan Blecliseiten llagt. 
Oiase Verformung maoht ein formschlOssiges Haiten des 
Gleitbelages in den Lochem des Siebbleches moglioh, so 
daB sich eioe gute Haftung ergibt. Aufgrund der besseren 
Formsteifigkoit des Siebblechs lasaen sicii eine bassere ra- 
diate Belastbarkeit und ein zuverlSssigeres Aniiegen an der 
Lagerwandung und damit eina gute Wflrroeabfuhr gewShr- 
leisten. 
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Anspriiche: 



Lagermaterial mit einem Gleitbelag aus Kunststof f . 
und einem metal lischen BelagtrSger, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Belagtrgger ein feingeloch- 
tes Siebblech (10) ist und dafl der beim Herstellen 
der Feinlochung des Siebbleches (10) entstehende 
Grat (12) durch Kalandrieren so welt in die Locher 
(11) hineingedrlickt ist, dafi der engste Lochquer- 
schnitt zwischen den beiden Blechseiten liegt. 

2. Lagermaterial nach Anspruch 1,^ dadurch gekennzeich- 
net, daS die Locher (11) bei einer BlechstMrke zwi- 
schen 0,25 und 2 mm einen Durchmesser von 0,06 bis 
6,5 mm haben. 

3. ' Lagermaterial nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 

zeichnet, daB der Gleitbelag (13) aus PTPE besteht 
und einen Anteil von 10% bis 50% an Fiillstoff ent- 
halt. 

4. Verfahren zum Herstellen eines Lagermaterials nach 
einem oder mehreren der vorherigen Anspriiche, da- 
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durch gekennzeichneti dafl das Siebblech vor dera 
Aufbringen des Gleitbelages in einer solchen Weise 
kalandriert wird, dafi der engste Lochquerschnitt 
zwischen den beiden Blechseiten liegt. 
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Lagermaterial mit einem Gleitbelag aus Kunststoff 



Die Erfindung betrifft ein Lagermaterial mit einem 
Gleitbelag aus Kunststoff und isinem metal lischen 
Belagtrager. 

Es ist bekannt, Streckmetall oder Metall.gewebe als 
Belagtrager zu verwenden und dieses mit einem geeig- 
neten Kunststoff zu beschichten. HSufig genUgt dieses 
Lagermaterial jedoch nicht alien Anf order ungen. Streck- 
metall ist als Belagtrager vielfach zu weich. Auch 
ist die Struktur des Streckmetalls nachteilig, weil 
sich bei der Beschichtung mit dem Lagermaterial nur 
in ungenQgendem AusmaS Schmiertaschen bilden. Auch 
liegt das Streckmetall aufgrund seiner Struktur ver- 
haltnismaBig schlecht an der jeweiligen Lagerwandung 
an. Dies hat. den Nachteil, daB der Warmeabflufl vom 
Streckmetall in die Lagerwandung vielfach nicht aus-- 
reichend ist. Schliefllich ist auch die mechanische 
Belastbarkeit eines derartigen Lagermaterial s in radia- 
ler Richtung nur begrenzt. 

Die genannten Nachteile gelten im wesentlichen auch 
fiir die Verwendung von metal lischem Gewebe als Belag- 
trager. 

Es war deshalb Aufgabe der vorliegenden Erfindung, 
ein wesentlich hoher beanspruchbares Lagermaterial zu 
schaffen, dessen Gleitbelag ausreichend fest am Belag- 
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trager haftet und das auch ein gutes Anliegon des Belag- 
trSgers an d.er Lagerwandung gewShrleistet. 

Zur L6sung dicser Aufgabe wird erf indungsgemaS vorge- 
schlagen, daU der Belagtrager ein f eingelochtes Sieb- 
blech ist und dafl der beim Herstellen der Feinlochung 
entstehende Grat durch Kalandrieren so weit in die Locher 
zuruckgedruckt ist, dafl der engste Perforationsquer- 
schnitt zwischen den beiden Blechseiten liegt. 

Beim Herstellen der Feinlochung eines Siebblechs ent- 
steht im allgemeinen ein Grat, der an der einen Blech- 
seite so weit hervorsteht, dafl die Locher solbst einen 
zu dieser Seite hin mehr oder weniger kontinuierlich 
Kleiner werdenden Querschnitt haben. Der Querschnitt ist 
angenahert konusformig, wobei sich der engste Querschnitt 
etwa in Hoho der Auflenseite der. Siebblechs betindet. 
Der Gleitbelag selbst befindet sich im wesentlichen an 
der Innenseite des Lagermaterials und in der Feinlochung, 
denn die Auflenseite soil moglichst wenig Kunststoff- 
material aufweisen, um den WarmeabfluB vom Belagtrager 
in die Lagerwandung nicht zu behindern. Wenn jetzt das 
Siebblech vor dem Aufbringen des Gleitbelages kalandriert 
wird, laflt sich hierdurch der an der Auflenseite hervor- 
stehende Grat so weit in die Locher hineindrucken, dafl 
sich der engste Lochquerschnitt nicht wie bisher an der 
Auflenseite. sondern zwischen der Auflenseite und der Innen- 
seite des Siebblechs befindet. Somit ist zwischen dem 
engsten Lochquerschnitt und der Auflenseite des Sieb- 
blechs ein sich erweiternder Lochteil vorhanden. Dieser 
ermaglicht ein. formschlussiges llalten des Gleitbelages 
innerhalb eines jeden Loches auch in derjcnigen Belastung 
richtung, die von auflen nach innen verlauft. Somit ist 
eine stabile Verbindung zwischen Gleitbelag und Belag- 
trager vorhanden, ohne dafl die Auflenseite des Lager- 
materials mit Kunststoff beschichtet ist. 
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Es ist somit ein wesentlich besscres Anliegen des Be- 
lagtriigers an der Lagerwandung gewahrleistet , so dafl 
sich eine bessere Warmeabfuhr ergibt. Dieses Anliegen 
wird auch durch die hohere Formsteif igkeit des Sieb- 
blechs gegenuber beispielsweise einem metallischen Ge- 
webe Oder Streckmetall bedingt. Das nach der Erfindung 
ausgebildete Lagermaterial ist wesentlich hoheren radia- 
len Beanspruchungen gewachsen. Perner ermoglicht die 
Struktur des Siebblechs die Ausbildung von gleichmSs- 
sigeren und grolJeren Schmiertaschen. 

, Vorteilhaft ist es erf indungsgemSfl , wenn die Locher bei 
einer Blechstarke zwischen 0,25 und 2 mm einen Durch- 
messer von 0,06 bis 6,5 mm haben. Der Gleitbelag kann 
aus PTFE bestehen und vorteilhaft einen Anteil von 
10 bis 50% an Fullstoff enthalten. Durch den Fullstoff 
wird die Verschleifif cstigkeit dos Gleitbelages erhoht. 
Als Fullstoff sind beispielsweise Kunststoffe auf Poli- 
imid-Basis geeignet, 

Nachfolgend wird ein Ausfuhrungsbei spiel der Erfindung 
anhand einer Zeichnung naher beschrieben, Im einzelnen 
zeigen: 

Figur 1 den Querschnitt eines noch nicht 
kalandrierten Siebbleches; 

Figur 2 den Querschnitt eines Siebbleches 
nach dem Kalandrieren; 

Figur 3 den Querschnitt des fertigen 
Lagermaterials. 

Figur 1 zeigt den Querschnitt eines Siebbleches 10, das 
mit einer Foinlochung versehen ist. Die Blechstarke be- 
tragt etwa 1 mm. Die einzelnen Locher 11 des Siebbleches 
10 haben einen Durchmesser, der sich von etwa 1,5 ram an 
der Innenscite bis auf etwa 0,5 mm an der Auflenseite ver~ 
ringert, so dafi sich eine angenahert konische Form ergibt. 
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Beim Herstellcn der L5cher U entsteht oin Grat 12, 
der an der AuBenseite des Siebbleches 10 hervorsteht 
und eine solche Form hat, dafl sich der engste Loch- 
querschnitt etwa in Hohe der AuBenseite des Siebbleches 10 
bef indet . 

Bin derartiges Siebblech 10 wird zunachst kalandriert, 
so dafi der in Figur 2 dargestellte Querschnitt entsteht. 
Der Grat 12 ist jetzt ein Stuck in das jeweils zugeord- 
nete Loch U hineingedruckt, so dafl sich der engste 
Querschnitt zwischen der AuBenseite und der Innenseite 
des Siebblechs 10 bef indet. 

Anschlieflend wird ein Gleitbelag 13 aus PTPE mit einem 
gaeigneten FuUstoff aufgebracht. Wie Figur 3 erkennen 
lafit, ist die AuBenseite des Siebbleches 10 im wesent- 
lichen frei von KunststolC. Aufgrund dor durch das 
Kalandrieren hergestellten Form des Siebbleches 10 ist 
dor Gleitbelag 13 in den Lochern 11 formschlussig ge- 
halten, so dafl er sich nicht aus den Lochern 11 heraus- 
losen kann. Ein Vergleich mit Figur 1 lafit erkennen, 
dafl dies bei der ursprunglichen Form des Siebbleches 10 
viel einfacher raoglich ist. 

Im iibrigen ist es auch vorteilhaft, dafl die AuBenseite 
des Siebblechs 10 durch das Kalandrieren wesontlich 
ebener wird, zumal auch die auflere Spitze des Grats 12 
abgeflacht wird. Hierdurch ergibt sich ein noch besseres 
Anliegen des Siebblechs 10 an einer hier nicht darge- 
stellten Lagerwandung. 
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